BAZ fiir 3-D- und
Nestingbearbeitung

Mit diesem technisch interessant ausge-
statteten CNC-Bearbeitungszentrum in
Fahrportal-Ausfiihrung wurde eine Ma-
schine zur rationellen Bearbeitung von
Freiformteilen fiir einen Betrieb in Dubai
gebaut. Der Betreiber will darauf Innen-
ausbauteile fiir den exklusiven Wohnbe-
reich-Markt herstellen. Durch die steife
Auslegung ist das BAZ auch fiir die Nes-
tingbearbeitung geeignet. Ein weiterer
Einsatzbereich dieser Maschine ist die
Bearbeitung von Formteilen aus Alumini-
um und Kunststoff.

Der universell einsetzbare Nutenraster-
tisch erlaubt die Bearbeitung von platten-
formigen Werkstoffen und Freiformteilen
auf Schablonen. Die massive Maschinen-
tischplatte aus Aluminium sorgt dabei
fiir hochste Bearbeitungsgenauigkeit. Das
Spannen der Schablonen erfolgt mittels
konstantem und das der Werkstiicke mit
einem steuerbaren Vakuum. Bestiickt ist
das BAZ mit einem Fiinf-Achs-Robotkopf.
Die kompakten Abmessungen des Aggre-
gats gewdhren hochste Beweglichkeit bei
der Freiformteilbearbeitung. Damit sind
auch Hinterschneidungen und das Arbei-
ten in engen Rdumen (Formenherstel-
lung) méglich. Die 12-kW-Arbeitsspindel
mit HSK63-F-Werkzeugauf-

nahme hat eine Drehzahl
von max. 24000 U/min.
Sie wird unter Last
durch den Spindel-
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umrichter konstant gehalten (A.S.C.L.).
Das BAZ ist somit auf die Bediirfnisse des
Formenbaus und der Bearbeitung von
Freiformteilen zugeschnitten. Durch den
Aufbau des Robotkopfs ist die Bearbei-
tung hinterschnittener Konturen und das
Einbringen von Bohrungen unter einen
Winkel von bis zu 100° moglich, der
Kopf baut hierbei nur 70 mm auf. Somit
reicht bei der Rundumbearbeitung eine
niedrige Schablonenhohe aus.

Das BAZ kann ferner fiir das Nesten von
Gestell- und Mdbelteilen, also bei der
Verschachtelung der Werkstiicke zwecks
Verschnittoptimierung und héherer Ma-
terialausbeute, eingesetzt werden.

Die Absaugung mit einschwenkbarer
Haube erlaubt die Bearbeitung mit einem
Winkel von bis zu £10° zur Vertikalen
bei gleichzeitig hoher Absaugleistung. Bei
der Freiformbearbeitung wird die Haube
weggeschwenkt und behindert so das
Fiinf-Achs-Aggregat nicht. Ausgestattet ist
die Maschine ferner mit einer NUM-Axi-
um-Power-CNC-Steuerung mit digitalen
Antrieben und Real Time Control Proto-
col (RTCP). Das bietet hochste Flexibili-
tit und optimalen Bedienkomfort. Die
Maschine ist auch fiir die Einbindung in
ein kundenseitiges Netzwerk vorbereitet.
Die Fernwartung erfolgt mittels Internet-
anbindung zum Standort Herford.
(Schwabedissen, D-32051 Herford,
www.schwabedissen.de)

Kompaktes BAZ in
Fahrportal-Ausfiithrung
mit Robotkopf
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Leistungsfihige
Prazisionswerkzeuge

JAufschwung durch Effizienz” - unter
diesem Motto prasentiert die Leitz-Grup-
pe ihr Produktprogramm auf der diesjah-
rigen Ligna. Die beiden Messestande zu
jeweils 400 m? sind auf die jeweiligen
Zielgruppen ausgelegt. Der Hersteller von
Prazisionswerkzeugen zur Holz-, Holz-
werkstoff- und Kunststoffbearbeitung
zeigt neben vielen anderen Produkten
unter anderem seine Plattenaufteil-Kreis-
sageblatter. In diesem Bereich ist der Vor-
schub das MaB aller Dinge, am besten
in Verbindung mit mdglichst hohen Plat-
tenpaketen. Das Maximum bildet der-
zeit eine Vorschubgeschwindigkeit von
60 m/min in Verbindung mit einer Pa-
kethéhe von rund 220 mm. Ein wesentli-
ches Kriterium bei der Konzeption eines
geeigneten Sageblatts ist die GroBe der
Spanrdume, denn durch den extrem lan-
gen Schnittbogen fallen entsprechend
groBe Spanmengen an. Durch mehrmali-
ges Nachschérfen werden die verfligha-
ren Raume jedoch stetig kleiner.

Die Plattenaufteil-Kreissageblatter von
Leitz besitzen deswegen eine spezielle
Spanraumgeometrie, die die volle Leis-
tungsfahigkeit des Séageblattes auch
nach mehrfachem Nachscharfen garan-
tiert und nach dem Austritt aus dem
Schnittspalt ein schnelles und vollstandi-
ges Entleeren ermaglicht. Darliber hinaus
reduziert die Schneidengeometrie die
Schnittkraft um ein Drittel — und damit
auch den Energiebedarf fir den Antrieb.
Einen ganz anderen Effizienzansatz ver-
folgen die Kreissageblatter der Baureihe
»Leitz Razor-Cut”: Hier geht es um eine
moglichst ebene gesagte Oberflache und
einen moglichst exakten Kantenschnitt
von Einzelplatten oder flachen Platten-
paketen. Bei Razor-Cut kombiniert
Leitz schwingungsdampfende MaBnah-
men wie Laserornamente und unregel-
maBige Sagezahnabstande mit hochwer-
tigen Schneidstoffen.

(Leitz GmbH & Co. KG,

D-73447 Oberkochen,

www.leitz.org)
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